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Silencer Installation,         
Operation and Maintenance 

Guidelines 

Initial Inspection 
 When silencer is received, check name plate against 

packing list to insure the proper parts are received. 
 Inspect package for any sign of shipping damage. 
 Contact EM Products immediately if any shipping 

damage has occurred.   
Storage 
 Leave all cardboard, wood, and plastic from shipping 

intact until the unit is ready to be installed. 
 Insure that all openings are sealed to prevent any 

foreign matter from entering the silencer. 
 Do not store the unit on the ground.  It is recom‐

mended that the unit be stored on blocks at least 4” 
off the ground.   

 Never store the unit in a wet, humid, or flooded area.   
 Indoor storage is preferred, but if stored outdoors 

extra protection from rain and other elements is re‐
quired. 

 Be sure to clean the unit thoroughly before installa‐
tion.  Remove any minor corrosion that may have oc‐
curred and if necessary refinish the paint per the 
paint manufacturers recommendations.  Also be sure 
to check for and remove any foreign materials in the 
inlet and outlet.  

Mounting Procedure 
 Before beginning installation insure all mounting ac‐

cessories are on hand including support brackets, 
flexible connectors, flange bolts, and elbows. 

 NEVER use the silencer to support other parts of the 
exhaust system without proper reinforcement.   

 Check the flow direction of the unit by referring to 
the arrow located on the name plate.   

 NOTE: Carbon steel units should only be used in ap‐
plications under 1000 degrees Fahrenheit.  Higher 
temperature applications may require stainless 
steel.   

 The ideal placement of the silencer in an exhaust 
system layout would be to place the silencer 40% or 
80% down the total length if the system including 
apparent engine acoustical length.  Typically, 80% is 
preferred. Failure to place the silencer correctly can 
result in the creation of low frequency noise. 

 Install a suitable flexible connector between the si‐
lencer and engine to prevent damage from vibration 
and thermal expansion.   

 The flex joint should be large enough to compensate 
for any thermal expansion.  A rule of thumb is the si‐
lencer will expand 6‐8 micro‐inches per inch of 
length per degree Fahrenheit.    

 
 Mount silencer in position. 
 Install flange gaskets on both flanges. If gaskets or 

bolts ever require replacement, be sure to use the 
same size and material as the original.    

 Use thread lubricant on all bolts. 
 Tighten flange bolts to required torque.   
 Check that the unit is securely fastened before 

startup, and then recheck 24 hours after startup.  
 If needed, insulation blankets can be placed round 

the unit to prevent excessive heat transfer into the 
surrounding environment.  

Maintenance 
 Occasionally check the paint for any deterioration.  

Small damage may be repaired using high tempera‐
ture touch‐up paint.  Large areas will require spot 
blasting and repainting.   

 Inspect flange supports and bolts periodically for fit 
and integrity.  

 Units are equipped with a drain coupling for easy 
drainage; however this cannot always prevent water 
from flowing back to the engine.  Continual mainte‐
nance of the unit is the best way to prevent excessive 
water.   

 For spark arrestors, periodic maintenance is required 
to optimize performance.  Remove carbon particles in 
the collection chamber before reaching 75% capacity.   

 To remove carbon particles from spark arrestor, re‐
move plugs and physically remove carbon particu‐
lates.  Reinsert plug when complete.   

 Frequency of spark arrestor cleaning depends 
on operating conditions, engine, and fuel type. 

 

 

CAUTION:  

 Never install mufflers/exhaust sys‐
tems on or near anything that may 
be flammable.   

 Never exceed 15 PSI pressure. 




